
8. LOEWE-Fachforum  19.06.2018 www.tribotech.de © Dr.-Ing. Jan Filzek 
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durch genauere Computer-Simulation 

 

1. Projektübersicht 

2. Projektergebnisse und Anwendungsbeispiele 

3. Wirtschaftliche Effekte 

Agenda: 

FricON

http://www.esigmbh.de/
http://www.opel.de/


8. LOEWE-Fachforum  19.06.2018 www.tribotech.de 

Projektübersicht 

Projektziel: Ganzheitliche Methodik zur Reibungsberücksichtigung in der computergestützten 

Prozessauslegung von Blechumform-Bauteilen! 

Computer- 

Simulation 

Anwendung 

Grundlagen/ 

Versuche 

Prozesskette 
Reibungs- 

berücksichtigung 



8. LOEWE-Fachforum  19.06.2018 www.tribotech.de 

Projektergebnisse 

Experimentelle Ermittlung von Reibkennfeldern 

 

 

 Beschreibung des Reibverhaltens verschiedener Produktionssysteme von Opel 

 Einflussgrößen für signifikante Reibunterschiede identifiziert und quantifiziert: 

 Blechmaterial / Schmierung / Werkzeugrauheit / Kontaktfläche (= Bauteilgröße) 

 

Kern-Ergebnis: 
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Projektergebnisse 

Entwicklung Software-Tool 
Einzelsystem Systemvergleich 

 

 Software-Tool zur Verwaltung von Reibdaten, zur Analyse von Reibunterschieden  

und zum Export von Reibdaten in die FEM 

Kern-Ergebnis: 

    #================================================================ 

    #  Attributes of object 'Friction(P,V,T) 2' for the whole process 

    #================================================================ 

    DEF_ATTRIBUTES_OF(Friction(P,V,T) 2) 

 

        DEF_DEFINITION 

 

            DEF_ARGUMENT 

                NAME = 'Pressure' 

                INTERPOLATION_MODE = LINEAR 

                LOWER_EXTRAPOLATION_MODE = HORIZONTAL 

                UPPER_EXTRAPOLATION_MODE = HORIZONTAL 

                VALUES = 0.5 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

 

            DEF_ARGUMENT 

                NAME = 'Velocity' 

                INTERPOLATION_MODE = CLOSEST_VALUE 

                LOWER_EXTRAPOLATION_MODE = HORIZONTAL 

                UPPER_EXTRAPOLATION_MODE = HORIZONTAL 

                VALUES = 0 10 20 50 100 200 300 400 

 

            DEF_ARGUMENT 

                NAME = 'Temperature' 

                INTERPOLATION_MODE = CLOSEST_VALUE 

                LOWER_EXTRAPOLATION_MODE = HORIZONTAL 

                UPPER_EXTRAPOLATION_MODE = HORIZONTAL 

                DEFAULT_VALUE = 20 

                VALUES = 20 30 40 60 80 

 

            DEF_FUNCTIONS 

                VALUES = 0.1606 0.1606 0.146044 0.137529 0.131488  

                VALUES = 0.1606 0.1606 0.146044 0.137529 0.131488  

                VALUES = 0.1606 0.1606 0.146044 0.137529 0.131488  

Export Verbesserte 
FEM-Computer-Simulation 
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Projektergebnisse 

vorher nachher Verbesserung nachher 2 Verbesserung

mittlere Abweichung [mm] 6,0 2,7 55% 1,8 70%

maximale Abweichung [mm] 14,7 7,6 48% 4,8 68%

Verbesserung 2Verbesserung 1
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Anwendungsbeispiele 

Opel Insignia 
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Anwendungsbeispiele 

OP 1: Tiefziehen OP 4: Beschnitt 

Opel Insignia 

Bottom rear rear 
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Wirtschaftliche Effekte 

 

 Konzept für Reibungsberücksichtigung in der FEM mit Hilfe des Software-Tools 

 Software-Tool FRICTIONGenerator für Reibdaten von Produktionssystemen 

 Ergebnisse zeigen die Verbesserung der Computersimulation von Serienproduktionen 

Marktfähiges Projektergebnis 

 

 Prüfmethode, tribologische Erkenntnisse und Reibkennfelder für  

Ingenieurdienstleistung einsetzbar  

 Software-Tool für Reibungsberücksichtigung in der FEM einsetzbar 

 prinzipielle Methodik bei Opel eingesetzt, Kostensenkung durch Minimierung von  

Iterationsschleifen und höhere Prozessstabilität; 

aber genereller und automatisierter Einsatz über alle Bauteile noch nicht umgesetzt! 

Wirtschaftliche Verwertung 


