Prufmethode fur Werkzeugverschleil®
bei der Blechumformung

Prufanlage:

Beschreibung:

Das VerschleilBverhalten tribologi-
scher Systeme ist von wesentlicher
Bedeutung fur die Bauteilqualitat
und die Prozessstabilitat in der
Blechumformung. Eine gesicherte
und kostengunstige Beurteilung im
realen Fertigungsprozess ist jedoch
kaum moglich. Statt dessen bietet
sich die Nachbildung in einem
Laborversuch unter Beruck-
sichtigung der Charakteristika des
Umformprozesses an.

Technische Daten:

Blechmaterial:

Werkstoff frei wahlbar

Dazu wurde im Rahmen eines
mehrjahrigen Verbundprojektes mit
der Automobil- und Zulieferindustrie
eine neuartige, ganzheitliche
Streifenziehanlage entwickelt.

Zur Analyse des Verschleil3-
verhaltens werden nach einem
genau definierten Prifschema
Streifenziehversuche im Dauer-
versuch von mehreren tausend
Huben unter hoher Normal-
belastung durchgefuhrt.

Priifergebnis:
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Werkzeugprinzipien:
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AnschlieRend wird Uber verschie-
dene VerschleilBmessgroRen das
VerschleiRverhalten beurteilt und
verglichen.

Durch die Variation einzelner
Systemparameter (Blech, Werk-
zeug, Schmierstoff) kdnnen so die
VerschleiReigenschaften verschie-
dener Komponenten aus der
Fertigungspraxis unter gleichen
Prifbedingungen bewertet und
miteinander verglichen werden.

Tiefe [um]
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Werkzeug: Zylinder/Ebene o. Ziehsicke

Werkstoff frei wahlbar

Schmierstoff: frei wahlbar L e e e
Schmierstoffmenge: frei wahlbar E /|=
Normalbelastung: frei wahlbar fu
Gleitgeschwindigkeit: 10 - 100 mm/s Ee
Versuchsdauer: bis 20.000 Hub %V
g

2000 .. 4000 6000
Anzahl Hiibe
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bei der Blechumformung

Anwendungsbeispiel: 3D-Vermessung verschiedener VerschleiBzustiande

a) Intaktes Werkzeug: - Tastschnitt
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Anwendungsbeispiel: Vergleich des VerschleiBverhaltens von Werkzeugen

=
(o2}

. Blechmaterial: DC 04 unbeschichtet
:E,_ Topografie EDT
T2 Grauguss Werkzeug: Zylinder/Ebene
% — ) 40x40mm?
< Zyl-Radius 258 mm
5 8 Schmierstoff: Anticorit RP 4107 S
%’ Schmierstoffmenge: 2,0 g/m?
o4
g { . 12379 T|C Normalbelastung 16 k_N180 v ,
a1+ (b, = 20 N

Y 0 2000 2000 6000 Gleitgeschwindigkeit: 100 mm/s

Anzahl Hiibe

Anwendungsbeispiel: VerschleiBvergleich verschiedener Schmierungszustande

16
/I Versuchs- Blechmaterial: DC 04 ZE
_ 14 / I1_abbruch Topografie EDT
:E,_ 12 Werkzeug: Zylinder/Ebene
N 10 / 40x40mm?
« /Korrosionsschutz 2T A e
2
g 8 1.5 gim? ‘ We.r.kstoff GGG 70L
< 6 - Schmierung: variiert
) _ S Normalbelastung: 16 kN
b Iz : ¥ ’ spot lubricant | | (b, = 180 N/mm?)
k3 2,0 g/m? Gleitgeschwindigkeit: 100 mm/s
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